Industritvattar

| en ythehandlingsprocess dr forbehandlingen den viktigaste delen. Utan vl fungerande forbe-
handling kan aldrig ett bra slutresultat erhdllas.

Typ av forbehandling/tviitt bestdms av godsets utformning och mangd. Férbehandlingen skall
utformas med hiinsyn fill produki, produktionsvolym samt krav pa kvalitet.

Ett varmt tviitisteg och diirpd foljande skoljsteg bade avfettar och avliigsnar verkstadsdamm
mm.

En alkalisk tviitt med atfoljande fosfatering (jdirn eller zink) ger dels rostskydd, dels ett gott
fiiste for firg, vitfirg eller pulver.

Tunneltvittar

Denna typ av tvitt anvinds vid ytbehandling dir godset i forsta
hand conveyortransporteras kontinuerligt eller i vissa fall taktas
fram stegvis.

Processen arbetar som regel oavbrutet och firgbesprutning,
doppning, eller pulverpalidggning sker i rak foljd efter transport-
banan.

Tunneltvitten har stor kapacitet men kriver stort utrymme. Spol-
tider och spolméngder bestims av godsets nedsmutsningsgrad
samt till viss del dess utformning.

En vattentork efter tvitten 4r nddvindig sdvida inte vattenbaserad
firg anvindes vid efterfoljande behandling, eller en viss egen-
torkning av godset kan ske efter tviitten.

I vissa ldgen kyles godset efter torkugnen for att inte paverka firgpaldggningen.

Kammartvdttar

Kammartvitt 4r det limpligaste alternativet for gods som hanteras med
truck eller manuell hiingtransportor alternativt med vagnar. Anlidggningens
storlek 4r beroende av godsstorlek och flode.

Nir tvitten laddats med gods startas processen som styrs automatiskt.
Tider for processen kan ldtt dndras. I processen ingdr som regel ett tork-
moment, som innebir att godset blir firdigbehandlat i kammartvitten.
Tvittprincipen 4r densamma som for tunneltvitt. Rorsystem och dysor dr
separata for tvitt och skoljsteg. Vid storre kammartvittar forsinks be-
handlingskaren i golv.

Vi har vidareutvecklat vira kammartvittar med rorliga dysramper (vridande) och flatstraledysor.
Detta ger ett bittre tvittresultat in konventionella kammartvittar.



Industritvdttar

Dopptvittar

Gods med haligheter samt t ex profiler som r svira att tvitta
genom spolning/skoljning behandlas i dopptvitt. Vid mindre
godsflode viljs som regel dopptvitt p g a den avsevirt ldgre an-
liggningskostnaden jamfort med tunnel och kammarviitt. Denna
tvittmetod kriver dock normalt avsevirt mer tid och hantering.

Tvittbadet som vanligtvis 4r varmt, cirkuleras med hjdlp av en
pump. Godset sinks i respektive tvitt och skoljkar. Alternativt
hojs karen och godset str stilla. I bada fallen kan rorelsen pa
gods eller kar ordnas. Behandlingslinje med doppning kan place-
ras bdde ovan golv och forsinkas.

Allmént om tvittar
Dopptvitt: Smagods i korg.

Gods i varierande flode och storlek didr manuell hantering av processen accepteras.
OBS! Dopptviitt kan med fordel anvindas vid taktad bana och stort godsflode.

Kammartvitt: Relativt stor godsmingd.
Storre gods med krav pa automatisk tvéttprocess.
Smégods i korg.

Tunneltvitt: Stor godsmingd med krav pa rationell hantering.

Variationer pa ovanstiende forekommer givetvis. Vid storre godsméngder och varierande godsstorlekar
kan en delning i tvi linjer vara den bista losningen.

Specialtvittar

Vi arbetar kontinuerligt med att utveckla vara produkter, ett exempel pa detta dr rortvittar med invindig
tvittning av ror med hjilp av lansar.
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Rortvdtt for hydraulcylindrar.

7] E R VE N Ta Kammartvdtt med r()’rlia dysramper.
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